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(54) Bezeichnung: UNIVERSELLES TARNM ATER I AL FOR TARNKLEIDUNG UND ZUR TARNUNG 



(57) Abstract 



The invention relates to novel camouflage means for the 
camouflage of objects having a low or increased temperature, 
whereby said means can be used in a universal manner. 
A camouflage layer is preferably provided for the visible 
spectrum, i.e. the near, middle and far infrared and the 
radar wave spectrum. The camouflage layer (11) is provided 
with an adornment (15) that comprises a toothing structure 
(14). Furthermore, a camouflage material is provided which 
comprises at least one first layer for camouflage, preferably 
for the visible spectrum, i.e. the near, middle and far infrared 
and the radar wave spectrum. Said camouflage material also 
comprises at least one second layer for fixedly holding the 
first layer. 

(57) Zusammenfassung 

Indem eine Tamschicht zur Tarnung, vorzugsweise fur 
das sichtbare Spektrum, das nahe, das mittlere und das feme 
Infrarot und das Radarwellenspektrum bereitgestellt wird, 
wobei die Tamschicht (11) eine Garnierung (15) aufweist 
und die Garnierung eine Verzahnungsstruktur (14) umfafit 
und wenn ferner ein Tammaterial bereitgestellt wird, das 
wenigstens eine erste Schicht zur Tarnung, vorzugsweise 
fUr das sichtbare Spektrum, das nahe, das mittlere und das 
feme Infrarot und das Radarwellenspektrum aufweist und 
wenigstens eine zweite Schicht zum definierten Halten der 
ersten Schicht umfafit, werden erstmals universell einsetzbare 
Tammedien zum Tamen sowohl von Objekten mit einer 
geringen als auch von Objekten mit einer hdheren Temperatur 
geschaffen. 
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Universelles Tarnmaterial fur Ta rnkleidung und zur Tarnuna 

Die Erfindung betrifft eine Tarnschicht, ein 
5 Tarnmaterial und ein Tarnklei dungs stuck gemaS den Merkmalen 
der Anspruche 1, 8 und 18 zur Tarnung vorzugsweise fur das 
sichtbare Spektrum, das nahe, das mittlere und das feme 
Infrarot und das Radarwellenspektrum. 

Es sind verschiedene Tarnschichten bekannt die zur 

10 Tarnung unterschiedlicher Objekte in den oben bezeichneten 
Wellenlangenbereichen eingesetzt werden. Dabei weisen diese 
Tarnschichten in der Regel eine Metallbeschichtung und eine 
Garnierung auf, mittels derer sowohl eine Tarnung im 
Infrarot- als auch im Radarwellenspektrum ermoglicht werden 

15 sollen. Solche Tarnschichten werden insbesondere fiir 

Uberwurfe bzw. Tarndecken eingesetzt. Sie eignen sich im 
allgemeinen jedoch nicht zur Verwendung bei z.B. "Tarnanzugen 
oder anderen Kleidungsstucken . Fiir eine Tarnung bei 
Kleidungsstucken sind dem Stand der Technik Tarnschichten zu 

20 entnehmen, die in Form von Strauch- oder Blattwerkimitat ionen 
mit entsprechender Farbgebung eine Tarnung sowohl im 
sichtbaren und im infraroten Spektralbereich als auch im 
Radarwellenbereich erzielen wollen. Die beschriebenen 
Tarnschichten werden beispielsweise von der Custom 

25 Concealment, Inc. und der Teledyne Brown Engineering 
angeboten. 

Bei den benannten Tarnschichten ist insbesondere 
nachteilig, daS die weit abstehenden Zotteln oder Blatter 
eine Behinderung fiir den Trager bei seiner Bewegung im Feld 
30 darstellen, ferner weisen diese eine im Vergleich hohe Masse 
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auf und konnen daruber hinaus nicht oder nur sehr schwer auf 
ein in einen Rucksack passendes Volumen zusammengelegt 
werden. Auch hat sich gezeigt, daS sich die dem Stand der 
Technik zu entnehmenden Tarnschichten gerade und insbesondere 
5 bezuglich der heutzutage kommerziell leicht erhaltlichen 
Infrarot -Nachtsichtgerate nur eine ungemigende Tarnung 
ermoglichen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu Grunde, eine 
universell einsetzbare Tarnschicht bzw. einsetzbares 
10 Tarnmaterial bereit zustellen, welches unter weiter 

verbesserter Tarnung insbesondere im Infraroten und im Radar- 
Bereich obige Nachteile vermeidet . 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt auf hochst 
uberraschende Weise bereits durch die Merkmale der Anspruche 
15 1 und 8 . 

Indem eine Tarnschicht zur Tarnung, vorzugsweise fur 
das sichtbare Spektrum, das nahe, das mittlere und das feme 
Infrarot und das Radarwe 1 1 enspekt rum bereitgestellt wird, 
wobei die Tarnschicht eine Garnierung aufweist und die 

20 Garnierung eine Verzahnungsstruktur umfaSt und wenn ferner 
ein Tarnmaterial bereitgestellt wird, das wenigstens eine 
erste Schicht zur Tarnung, vorzugsweise fur das sichtbare 
Spektrum, das nahe, das mittlere und das feme Infrarot und 
das Radarwell enspekt rum aufweist und wenigstens eine zweite 

25 Schicht zum definierten Halten der ersten Schicht umfafit, 

werden erstmals universell einsetzbare .Tarnmedien zum Tarnen 
sowohl von kalten, nicht erwarmten als auch von auf geheizten, 
warmeren Objekten geschaffen. 

In diesem Zusammenhang wird auch auf die 

30 Pat entanmel dung 198 16 707.5-15 verwiesen, deren Inhalt unter 
Bezugnahme vollstandig hierin mit aufgenommen wird. 

Unter Garnierung wird erf indungsgemaS ein in die 
Tarnschicht geschnittenes Muster verstanden. 
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Die beanspruchte Tarnschicht weist insbesondere den 
Vorteil auf , da£ durch ein unter Zugspannunglegen der 
Verzahnungsstruktur, die Verzahnung aus ihrer Geschlossenheit 
geldst wird und sich dabei die Innenzahnung gegenuber der 
AuSenzahnung oder umgekehrt aufstellt. Das gegenseitige 
Aufstellen wird unter anderem dadurch bewirkt, da£ die Zahne 
an definierten Stellen miteinander verbunden sind und sich 
insbesondere an den Verbindungs stellen aufgrund dessen 
relativ zueinander verdrehen bzw. verdrillen. DemgemaS sind 
die zur Ausbildung der erf indungsgemafien Garnierung bzw. 
Verzahnung gefuhrten Schnitte auch als maandrisch geformt zu 
bezeichnen . 

Das Aufstellen der Verzahnung kann allerdings auch 
dadurch bewirkt werden, dag die Tarnschicht beispielsweise an 
einer Kante oder einem sonstigen nicht ebenen Korper gekrummt 
wird, wodurch die Zahne ebenfalls relativ zueinander und 
bezuglich der Schnittf lache aufgestellt werden. Durch den 
oben beschriebenen Auf stellef f ekt der Garnierung werden in 
hochst vorteilhaf terweise insbesondere zwei Ziele verf olgt . 
Dies ist zum einen eine Verbesserung der optischen Tarnung, 
indem durch das Aufstellen der Zahne naturliches Ast- oder 
Blattwerk vorgetauscht wird und zum anderen, daS durch das in 
der Regel uneinheitlich starke Aufstellen der Verzahnung die 
unterschiedlichsten Ref lexionswinkel fur z.B. Radarstrahlen 
erzeugbar sind, was den Streueffekt der Tarnschicht 
wesentlich erhdht . Ferner kann das Aufstellen und 
Zuruckstellen der Verzahnung, abhangig von der 
Tarnschichtlage und dem Tarnschichtstreckzugstand, zu einer 
besseren Durchluftung der erf indungsgemaSen Tarnschicht 
genutzt werden. Denn durch beispielsweise einf aches 
Aufklopfen auf die erf indungsgemafie Tarnschicht, wird durch 
das Offnen und SchlieSen der Verzahnung verstarkt Luft von 
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der unter Umstanden warmeren Unterseite der Tarnschicht nach 
oben geschaffen und somit ein Temperaturausgleich bewirkt . 

Im Rahmen einer weiteren vorteilhaf ten Weiterbildung 
des Erf indungsgegenstands weisen die Zahne der 
5 Verzahnungsstruktur eine pilzartige Form auf . Die Pilzform 
hat insbesondere den Vorteil, da£ iiber den Pilzkopf eine im 
Vergleich groSe Ref lexionsf lache wirksam wird. Zudem konnen 
die ineinandergreif enden Zahne uber die jeweiligen 
Pilzkopfunterseiten, auf einfache Art und Weise 

10 miteinanderverbunden werden. Ferner hat sich in der Praxis 

gezeigt, da£ die Pilzkopf struktur auch positiven Einflufc auf 
die thermischen Eigenschaf ten der Tarnschicht hat, da die 
durch sie erzeugbare Luf tverwirbelung an der Oberflache der 
Tarnschicht insbesondere fur einen verbesserten 

15 Luf tabtransport sorgt . 

Damit wird der Luf tdurchsatz durch die Tarnschicht 
verbessert. Infolge ist dessen die Temperatur der Tarnschicht 
von z.B. unter ihr liegenden, warmeren Objekten kaum 
beeinf luSbar . Somit wird die Tarnf ahigkeit von der Temperatur 

20 der getarnten Objekte wenig beeinf luSt . Ferner wird durch die 
verbesserte Warmeabfuhr, wie fur den Fachmann of f ensichtlich, 
auch ein schnelleres Anpassen an sich verandernde 
Wetterverhaltnisse erreicht . Selbstverstandlich konnen auch 
andere Zahnstrukturen verwendet werden. Solche konnen 

25 beispielsweise auch Verzahnungen mit Kugelkopfen sein. 

Dabei hat es sich bei der erf indungsgemaSen 
Tarnschicht als besonders vorteilhaf t herausgestellt , wenn 
die Tarnschicht ein polares Gewebe , eine auf das Gewebe 
aufgebrachte Metallschicht , eine auf die Metallschicht 

30 aufgebrachte polare Polymer-Grundierung und eine auf die 

Grundierung aufgebrachte Tarnlackierung utnf aSt . Der Vorteil 
einer solchen Ausgestaltung der Tarnschicht liegt 
insbesondere darin begriindet , da& ein Durchgreifen der 
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Grundierung auf das polare Gewebe durch die Metallschicht 
erreicht wird. Eine solche durchgreif ende Anordnung ist 
erf indungsgemaS deshalb moglich, da es sich bei dem 
verwendeten Gewebe und der verwendeten Grundierung jeweils um 
5 ein polares Polymer handelt. Dabei sind die polaren Polymere 
chemisch haftend miteinander verbunden. Dadurch wird iiber 
eine rein adhasive Wirkung hinaus das direkt auf das polare 
Gewebe aufgebrachte Metall in etwa filmartig umhullt und vor 
mechanischer wie chemischer Trennung wie etwa Ablosung oder 

10 Auswaschen geschutzt. Zur Einstellung einer solchen 

Oberf lachenverbindung dient die polare Polymer -Grundierung 
als eine Art Schutzschicht fur die vorzugsweise aufgedampfte 
Metallschicht. Diese Grundierung ist im Infraroten 
transparent oder zumindest teiltransparent . Erf indungsgemafi 

15 wird die Feingewebestruktur in optimaler Weise auf die 
Metallschicht ubertragen, so da£ eine Vielzahl von 
Streudipolen auf der Gewebeoberf lache ausgebildet werden, die 
zu einer optimalen Streuwirkung der Tarnschicht fuhren. Zudem 
wird durch das Ineinandergreif en der Schichten eine 

20 Verfestigung der Gewebestruktur bzw. des Schichtauf baus 
bewirkt . 

Aus Festigkeitsgrunden hat es sich bewahrt fur das 
Gewebe der Tarnschicht vorzugsweise einen polaren Polyester 
zu verwenden, Denn Polyester zeichnet sich insbesondere durch 
25 ein hohes Ma£ an chemischer Bestandigkeit und durch eine 
groSe Festigkeit im Gewebe aus. 

UmfaSt die Tarnschicht ein Gewebe aus Baumwolle oder 
Zellwolle, so wird eine Haftung der Metallschicht auf dem 
Gewebe vorteilhaft durch die Mikroporositat der Zellwolle 
30 oder Baumwolle erreicht. Dabei wird die Metallschicht von 
Kanalen in den Faden oder Fasern fest aufgenommen. 

Der oben beschriebene Antennenef f ekt wird vorteilhaft 
auch dadurch beeinflufet, daS, wenn bei der Fertigung des 
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Polystergewebes der Tarnschicht, dieses mit einem Titer von 
280 dtex, einer Leinwandbindung l/l und einer 

Fadeneinstellung der Kette von vorzugsweise 17,5 Faden/cm und 
einem SchuS von 18,5 Faden/cm hergestellt wird und damit 
5 natiirlich uber diese Fertigungsparameter definierbar ist. Die 
oben angegebenen Parameter bieten ferner den Vorteil, date die 
erf indungsgemaSe Tarnschicht eine im Vergleich geringe Masse 
aufweist. Dadurch sind daraus ganze Overalls herstellbar, 
deren Masse noch unter ca . 2 kg liegen kann. 

!0 Der oben dargestellte Aufbau der Tarnschicht weist 

ferner in besonders vorteilhaf ter Weise aufgrund seiner 
geringen Warmekapazitat , seiner Warmeableitf ahigkeit und 
seinem hohen Reflexions- bzw. Streuvermogens eine sehr 
geringe Eigensignatur auf . Dabei bedeutet Eigensignatur im 

15 erf indungsgemaSen Sinne, inwieweit das Reflexions- bzw. 
Emmissionsverhalten des Tarnkdrpers vom wechselnden 
Reflexions- bzw. Emmissionsverhalten der naturlichen Umgebung 
abweicht . Fur die erf indungsgema£e Tarnschicht liegt diese 
Abweichung kaum detektierbar bei ca . ± 2°C. Ein zeitliches 

20 Auflosen des erf indungsgemaS getarnten Objekts durch zeitlich 
versetzte Messungen z.B. bei unterschiedlichen Sonnenstanden 
oder Wetterverhaltnissen, ist daher kaum mehr moglich. 

In vorteilhaf ter Weiterbildung des 
Erf indungsgegenstandes umfafit die Tarnschicht ferner ein 

25 Mikrobiozid, welches den Vorteil bietet, daS es auf 

physiologisch unbedenkliche Weise sowohl gegen Bakterien als 
auch gegen Pilze wirksam ist. Unter unbedenklich ist hierbei 
zu verstehen, dafi die gesetzlich vorgeschriebenen 
Belastungswerte eingehalten werden, so daS auch Menschen uber 

30 einen langeren Zeitraum mit der Tarnschicht in Beriihrung 

kommen konnen. Als nachweislich geeignetes Mikrobiozid zur 
Einhaltung der staatlichen Vorgaben hat sich hierbei 
Tetrachlor- (methylsulf onat ) pyridin bewahrt . Tetrachlorpyridin 
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weist aber auch ferner den Vorteil auf , da£ es insbesondere 
in Verbindung mit den verwandten Polymeren besonders gute 
Wirkeigenschaf ten besitzt. 

Ein weitere vorteilhafte erf indungsgemaSe 
5 Ausfuhrungsf orm besteht unter anderem darin, der oben 

beschriebenen Tarnschicht wenigstens eine zweite Schicht zum 
definierten Halten der Tarnschicht zuzuordnen. Der Vorteil 
einer solchen Kombination liegt unter anderem darin 
begrundet, dafi hierdurch die Reifcf est igkeit der Tarnschicht 

10 erhoht wird. Daruber hinaus konnen uber die Verbindung von 
Tarnschicht und zweiter Schicht Zwischenraume geschaffen 
werden, die zumindest uber ein gewisses Luftpolster verfugen, 
so da£ die von einem zu tarnenden Qbjekt abgegebene Warme 
nicht direkt bzw. nur gedampft auf die Tarnschicht ubertragen 

15 wird. Die daraus resultierende Warmedammung verhindert 
dement sprechend die Anpassung der Tarnschicht an die 
Temperatur des zu tarnenden Korpers und tragt somit zu dessen 
Delokalisierung bei . 

In vorteilhaf ter Weiterbildung des 

20 Erf indungsgegenstands wird die erste Tarnschicht mit der 
zweiten Schicht uber eine Steppnaht verbunden. Das dabei 
verwendete Gam besteht vorzugsweise ebenfalls aus stark 
beanspruchbarem Polyester. Der Vorteil eines derartigen 
Verbindens besteht insbesondere darin, da£ unter Abstimmung 

25 mit der Garnierungsstruktur ein gezieltes und sicheres 

Befestigen der zweiten Schicht mit der Tarnschicht moglich 
ist. Wobei mogliche Schadstof f ausdunstungen, die 
beispielsweise beim Verkleben der Schichten auftreten wurden, 
vermieden werden und wobei durch das Nahen die Tarnwirkung 

30 nicht eingeschrankt wird. 

Durch das Absteppen der Tarnschicht bezuglich der 
zweiten Schicht konnen in hochst vorteilhaf ter Weise zwischen 
Tarnschicht und zweiter Schicht Volumina ausgebildet werden, 
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die, wie bereits oben geschildert, fur einen gewissen 
Luf tabschluS sorgen und somit in Form von Luftpuf fern als 
thermische Reservoire bzw. Pufferzonen und/oder 
Isolationspuf f er fungieren konnen. 
5 Bei einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm befinden sich 

auf der Tarnschicht vorzugsweise parallel zueinander liegende 
Verzahnungstrukturen, die von nicht -maandrierten Bereichen 
abgetrennt sind. Die Steppnahte verlaufen dabei in den 
Bereichen ohne Garnierung und liegen dement sprechend 

10 ebenfalls parallel zueinander. Die abgesteppte Breite der 
Tarnschicht und der zweiten Schicht, wird dabei jedoch so 
aufeinander abgestimmt, da£ die oben beschriebene 
Spreizf ahigkeit der Verzahnungsstruktur und die damit 
verbundenen posit iven Tarnungsef f ekte erhalten bleiben. 

15 Umgekehrt bedeutet dies aber auch, da£ uber die zweite 
Schicht eine Streckgrenze definierbar ist, die in 
vorteilhaf ter Weise dazu beitragt, date beim Strecken des 
erf indungsgemafien Tarnmaterials die Tarnschicht auch bei 
starker Beanspruchung nicht reifit . Dabei ist der abgesteppte 

20 Bereich der zweiten Schicht, der Bereich, der zwischen zwei 
Nahten liegt, groSer als der entsprechende Bereich der 
Tarnschicht. Die so entstandene Breitendif f erenz bestimmt 
dann im wesentlichen den Streckbereich bzw. die Streckgrenze 
der Tarnschicht. 

25 Das oben dargestellte Absteppen und das damit 

verbundene Schaffen von Pufferzonen besitzt neben den bereits 
erwahnten Vorteilen, die hochst positive Eigenschaft, da£ 
durch das Strecken, Drucken oder durch das Auflegen des 
Tarnmaterials auf eine Flache die abgesteppten 

30 Volumenbereiche veranderbar sind, so da£ hierdurch ein 

Pumpeffekt bewirkbar ist, der den Luf tdurchsat z durch das 
Tarnmaterial bzw. die Luf tkonvektion fordert und so zum 
Beispiel zu einer verbesserten Abfuhr erwarmter Luft 
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unterhalb des Tarnmaterials fuhren kann. Die bereitgestellten 
Pufferzonen bieten insbesondere auch im Zusammenhang mit der 
bereits oben beschriebenen Garnierung ideale 
Luf tf ordereigenschaf ten, die im we sent lichen jeden Luft- 
5 Warme-Stau unter dem erf indungsgemaSen Tarnmaterial 
verhindern. 

In weiterer hochst vorteilhaf ter Weiterbildung des 
Erf indungsgegenstands umfaSt die zweite Schicht ein 
Netzgewebe. Wobei die GroSe der Offnungen des Netzes 

10 vorzugsweise so gestaltet sind, daS zum einen der oben 

definierte Pumpeffekt erhalten bleibt und zum anderen aber 
die Luftdurchlassigkeit durch das Tarnmaterial erhoht wird, 
so da£ der Luf tdurchsatz und damit die thermische Abfuhr 
durch das Tarnmaterial noch weiter gesteigert wird. Besonders 

15 positiv macht sich das Netzgewebe im Zusammenhang mit der 
Pumpwirkung beispielsweise dann bemerkbar, wenn das 
Tarnmaterial fur ein Tarnklei dungs stuck eingesetzt wird. Da 
eine Person, die aus dem erf indungsgemaSen Tarnmaterial 
geschneiderte Tarnkleidung tragt, in der Regel standig in 

20 irgendeiner Weise in Bewegung ist und dabei die Tarnkleidung 
wechselweise an den Korper gedruckt wird, kann unter 
besonderer Ausnutzung des erf indungsgemaSen Pumpeffekts 
erwarmte korpernahe Luft aus der Tarnkleidung schnell und 
einfach transport iert werden. Ein Warmestau unter dem 

25 Tarnkleidungs stuck und eine daraus resultierende Erwarmung 
des Tarngewebes konnen dadurch im wesentlichen vermieden 
werden. Dabei wirkt sich insbesondere auch die dargestellte 
Verwirbelung aufgrund der pilzformigen Garnierung positiv 
aus . 

30 Bei einer besonders bevorzugten Ausf uhrungsf orm des 

erf indungsgemaSen Tarnmaterials weist die erste Schicht 
zwischen den Steppnahten von der zweiten Schicht abgewandte 
Auswolbungen auf . In vorteilerhaf ter Weise werden die 
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Auswolbungen durch die Steifigkeit des Tarnmaterials selbst 
erzeugt. Dieses Tarnmaterial ist vorzugsweise zur Tarnung von 
Personen vorgesehen. Beim abgesteppten Tarnmaterial betragt 
der Abstand der Steppnahte entlang der zweiten Schicht etwa 
5 der Halfte des Abstands, in welchem die Steppnahte angebracht 
wurden. Die so erreichte Selbstauf spannung oder Auffaltung 
des Tarnmaterials ergibt mit Vorteil eine erhohte uber 
Konvektion erreichbare Warmeabfuhr bzw. -zufuhr. Die parallel 
zu den Steppnahten laufenden Auswolbungen konnen etwa 

10 bogenformig sein. Die Erfindung umfafct aber auch ein 

Tarnmaterial, bei welchem die Auswolbungen zwischen den 
Steppnahten spit zwinkelig auf einandertref f ende Flachen 
aufweisen. Bei einem solchen im Tarnmaterial enthalten die 
Flachen, welche gleichzeitig Schenkelf lachen eines Dreieckes 

15 sind, jeweils die Garnierungsstruktur . Erf indungsgemafi 

erlaubt die Zusammenset zung und/oder die Hers tel lung die 
Einstellung von Auswolbungen bzw. Auffaltungen 
unterschiedlicher Geometrien zwischen den Steppnahten. 

Fur das Netzgewebe konnen grundsat zlich verschiedene 

20 Materialien wie zum Beispiel Baumwolle eingesetzt werden. 

Vorzugsweise hat sich jedoch Polyester, aufgrund seiner hohen 
Beanspruchbarkeit bzw. Festigkeit als besonders geeignet 
herausgestellt . 

Wie bereits oben erwahnt, eignet sich das 

25 erf indungsgemaSe Tarnmaterial insbesondere zur Verwendung bei 
einem erf indungsgemaSen Tarnkleidungs stuck . Wobei jedoch 
nicht nur der erwahnte Pumpeffekt nutzbringend eingesetzt 
werden kann, sondern auch die Eigenschaft der Tarnschicht, 
da£ die Verzahnungsstruktur derart ausgebildet ist, da£ auch 

30 an gekrummten Flachen die Zahne, respektive die pilzformigen 
Zahne auseinandergespreizt werden und dabei ihre 
Tarnf ahigkeit insbesondere im sichtbaren Bereich und im 
Radarbereich vollstandig entfalten konnen. 



WO 00/55566 



11 



PCT/EPOO/02172 



In bevorzugter Weise ist das Tarnmaterial dabei zur 
Schneiderung eines einteiligen Tarnkleidungsstuckes oder 
eines Anzugs aus Hose und Jacke verwendbar, durch den eine im 
wesentlichen Ganzkorpertarnung erzielbar ist. Zur 
5 Unterstiitzung der Tarnung bzw. zu deren Perf ekt ionierung 
weist das erf indungsgemaSe Tarnkleidungsstuck gesondert 
geschneiderte Bereiche auf . Solche Bereiche befinden sich im 
wesentlichen uberall dort, wo vom Korper eine erhohte 
Warmeproduktion zu erwarten ist. 

10 Infolge dessen weist das erf indungsgemafie einteilige 

Tarnkleidungsstuck oder der erf indungsgemaSe Anzug im 
Achselbereich je einen Bruckenbereich auf, mit dem dort ein 
haufig auftretender Warmestau verhindert wird, und auch in 
diesem Bereich Luf tkonvektion stattfindet. Diese 

15 Bruckenbreiche weisen in der Konfektion des ein- oder 

zweiteiligen erf indungsgemaSen Tarnklei dungs s tucks eine 
dreiecksahnliche Gestalt auf, die keilformig in den 
Achselbereich hineinreicht und so hochst vorteilhaft eine 
thermische Verbindung bzw. Kopplung zwischen Brust- und 

20 Armbereich schaffen. 

Urn ferner zu verhindern, da£ sich beim Tragen des 
Anzugs auf diesen Warme ubertragt, sind insbesondere dort, wo 
der Anzug aufgrund der Physiognomie enger am Korper anliegt, 
Polster eingebracht, die als Zwischenlage zwischen Korper und 

25 Anzug warmeisolierend wirken. Besonders vorteilhaft sind 

solche Einlagen insbesondere dort, wo die besagten Bereiche 
mit Bereichen des Korpers zusammenf alien, bei denen eine 
erhohte Warmeabstrahlung zu erwarten ist. 

Ohne jegliche EinbuSen an Tarnf ahigkeit des 

30 erfindungsgemafien Tarnkleidungsstuckes, umfaSt dieses ein 

umf angreiches ReiiSverschluSsystem, welches sich vorzugsweise 
auf den Kopf- und/oder den Oberkorper und/oder die Beine 
und/oder die Arme des ein- oder zweiteiligen 
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Tarnkleidungsstuckes erstreckt. Durch dieses 

ReiSverschluSsystem ist es zum- einen moglich das Anziehen des 
Tarnkleidungsstuckes insbesondere dann zu erleichtem, wenn, 
wie in der Regel der Fall, das Tarnklei dungs stuck uber ein 
5 vorhandenes Unterkleid ubergezogen wird und zum anderen 
dienen die ReiSverschlusse dazu, das Tarnklei dungs stuck 
derart zusammenzuf alten bzw. -zuschnuren, da£ dieses 
rucksackahnlich tragbar wird. Die GrdSe des 

zusammengef altenen Tarnkleidungsstuck ist dabei jedoch derart 
10 kompakt, da£ dieses auch sehr leicht Aufnahme in einem 

Rucksack finden kann. Unter Verwendung des erf indungsgemaSen 
Tarnmaterials umfaSt das Tarnkleidungsstuck nur eine Masse 
von ca . 2 kg . 

In einer bezuglich der Reifrverschlusse entsprechenden 

15 Doppelf unktion befinden sich, bei einer weiteren bevorzugten 
Weiterentwicklung des Tarnkleidungsstuckes, die sogenannten 
Kordeln, die vorzugsweise an den Arm- und Beinenden und im 
Brustbereich am Tarnkleidungsstuck angebracht sind. Dabei 
reprasentieren die Kordeln ein Schnurzug system, mit dem FuS- 

20 oder Beinenden der Tarnkleidung sowohl in ihrer Weite als 

auch in ihrer Lange reduzierbar sind, so da£ der Schnitt des 
ein- oder zweiteiligen Tarnkleidungsstuckes auf 
unterschiedliche KorpermaSe anpatebar ist. Sie konnen jedoch 
in ihrer Doppelf unktion auch dazu verwendet werden, urn das 

25 Tarnkleidungsstuck auf eine kompakte Form zusammenzuschnuren . 
Ein besonders bevorzugtes Tarnkleidungsstuck gemafi der 
vorliegenden Erfindung ist dadurch gekennzeichnet sich, da£ 
das Tarnmaterial in einem Achselhohlenbereich und/oder auf 
Innenseiten der Beinbereiche flach auf das Netzgewebe 

30 aufgebracht ist. Dadurch ergibt sich der besondere Vorteil 
einer gerauschlosen Bewegungsmoglichkeit der das 
Tarnkleidungsstuck tragenden Person. 
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Die Erfindung sieht ebenfalls ein als Umhang oder Cape 
geschnittenes Tarnkleidungsstuck vor. Dabei ist ein 
Kapuzenteil ebenfalls entweder fest oder losbar mit dem 
Umhang verbunden. Der Tarnumhang weist vorteilhaft im 
Brustbereich ein als ReiS- oder KlettverschluS wie auch als 
Knopf leiste ausfuhrbares Verschlu£system auf. 

In einer weiteren vorteilhaf ten Weiterbildung des 
erf indungsgemateen Tarnkleidungsstucks , weist dieses 
verschliefebare Eingrif f sof f nungen auf, uber die es moglich 
ist, auf die darunter liegende Kleidung und zum Beispiel 
deren Taschen zuzugreifen. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand bevorzugter 
Ausfuhrungsf ormen und unter Bezugnahme auf die beigelegten 
Zeichnungen beschrieben. 
15 Es zeigen: 

Fig. la eine ausschnittsweise Vorderansicht des 
erf indungsgemaSen Tarnmaterials in einem 
ungespannten Zustand, 
Fig. lb die Pilzstruktur der Garnierung, 
20 Fig. lc eine Querschnittsdarstellung senkrecht zu den 
gesteppten Bahnen des erfindungsgemafien 
Tarnmaterials, 

Fig. Id das erf indungsgemaSe Tarnmaterial nach Fig. la im 

gestreckten Zustand, 
25 Fig. le eine weitere Ausf uhrungsf orm des erf indungsgemafcen 

Tarnmaterials in perspektivischer Darstellung, 
Fig. 2a eine Frontansicht einer Halfte eines 

erf indungsgemaSen Tarnkleidungsstuckes , 
Fig. 2b eine Ruckansicht einer Halfte des erf indungsgemaSen 
30 Tarnkleidungsstuckes gemafi Fig. 2b, 

Fig. 2c ein Detail der Schulterpart ie des erf indungsgemaSen 

Tarnkleidungsstuckes , 
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Fig. 2d einen Teil eines erf indungsgema£en 

Tarnkleidungsstiickes in zweiteiliger Ausfuhrung in 
einer Vorderansicht , 
Fig. 2e eine teilweise Vorderansicht einer weiteren 
5 Ausfuhrungsform des erf indungsgemaSen 

Tarnkleidungstuckes . 
Zuerst wird dabei auf die Figuren la, bis le Bezug 
genommen. Fig. la zeigt einen Ausschnitt des 
erf indungsgema£en Tarnmaterials 1 in einem ungespannten 

10 Zustand. Das Tarnmaterial 1 umfaSt eine auSere 

Materialschicht 11 und eine innere, zum zu tarnenden Objekt 
gerichtete, Materialschicht 12, siehe Fig. 1. Die beiden 
Materialschichten 11, 12 sind mittels der Nahte 13 
miteinander verbunden, wobei ein abgestepptes 

15 Erscheinungsbild des Tarnmaterials 1 entsteht . Durch das 

Absteppen wird eine Bahnstruktur bzw. werden Felder auf dem 
Tarnmaterial ausgebildet. Wobei in den Bahnen die 
geschnittene Garnierung 15 der Tarnschicht 11 verlauf t . Das 
Schnittmuster der Garnierung 15 bildet ein Verzahnungsmuster 

20 14 aus. Wobei die Zahne 16 eine pilzformige Gestalt 

aufweisen. Zur Verdeutlichung dieses Sachverhalts sei auf 
Figur lb verwiesen, in der die pilzformige Innen- 16b und 
AuSenzahnung 16a schraffiert gekennzeichnet wurden. Dabei 
greift die Innenzahnung 16b, die aus einer Kette von 

25 wechselweise nach oben und unten ragenden Pilzzahnen gebildet 
wird, in die Aufienzahnung 16a ein. Innen- 16b und 
AuSenzahnung 16a greifen jedoch nicht nur ineinander, sondern 
sind punktuell an den Ubergangs- Oder Verbindungsstellen 17 
miteinander verbunden. Dies sind im bildlichen Sinne genau 

30 die Stellen, an denen die Unterseiten der Pilzkopfe 16c iiber 
die Verzahnung in Anlage kommen. 

Aus Figur lc wird deutlich, da£ die innere 
Materialschicht 12 bezuglich der auSeren Tarnschicht 11 
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derart abgesteppt ist, daS im nicht gestreckten Zustand, d.h. 
wenn senkrecht zu den Nahten keine Vorspannung am 
Tarnmaterial 1 anliegt, die innere Materialschicht 12 
zwischen den Nahten eine Wolbung f ormt . Die Grofie der Wolbung 
5 bestimmt dabei den Luftpuffer der zwischen Tarnschicht und 
Innenschicht ausgebildet wird. Ferner wird iiber die 
abgesteppte Breite der Innenschicht 12 die Streckgrenze d+x 
bzw. die mogliche Streckbreite x definiert. Die Innenschicht 
12 weist dabei vorzugsweise ein Waben- oder Netzgewebe aus 

10 Polyester zur besseren Druchliiftung des Tarnmaterials 1 auf . 

Im nicht gedehnten Zustand des Tarnmaterials 1, Figur 
la, liegt die pilzartig verzahnte Struktur 14 im wesentlichen 
mit der Materialschicht 11 in einer Ebene . Greift nun quer zu 
den Nahten 13 eine Kraft an, so wird die AuSenzahnung 16a in 

15 Richtung auf die Nahte 13 nach auSen gezogen. Wobei uber die 
Verbindungsstellen 17 ein Mitnahmeef f ekt auch auf die 
Innenzahnung 16b erzeugt wird. Da dieser jedoch von beiden 
Seiten auf die Innenzahnung 16b wirkt, wird dies in ihrer 
Breite gestreckt . Die Streckung der Innenzahnung 16b greift 

20 dabei allerdings kurzer als der gesamte Streckvorgang, so da£ 
zum Ausgleich die Pilzkopfe 16c der Innenzahnung 16b und der 
AuEenzahnung 16a aus ihrer ebenen Lage gehoben werden und 
sich aufstellen. 

Ein Aufstellen der Pilzkopfe 16c wird auch erreicht, 

25 wenn das Tarnmaterial an beispielsweise eine schrage Kante 
gehalten wird, und sich dadurch die Pilzkopfe aus der Ebene 
des Tarnmaterials heben. Urn beide Effekte gleicherma£en 
realisieren zu konnen, ist es wichtig, die Ubergangsstellen 
17 in der richtigen Gr6£e zu wahlen, so daS zum einen ein 

30 gegenseitiges Verdrillen der Kopfe 16c moglich ist und zum 
anderen die Steifheit der Verbindung nicht zu gro£ ist, so 
daS ein gegenseitiges Aufstellen beim Abknicken moglich 
bleibt . 
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Figur Id zeigt das Tarnmaterial 1 in einem guer zur 
Steppnaht um x ausgedehnten Zustand. Es ist ersichtlich, daS 
sich die pilzartige verzahnte Struktur 14 aus ihrer 
Geschlossenheit geldst hat, d.h. da£ sie sich nach auSen 
5 aufgerichtet hat. Was aus der Figur nicht ersichtlich ist, 
ist allerdings der wichtige Sachverhalt, da£ sich durch den 
Streckvorgang der abgesteppte Raumpuffer in seiner GroSe 
verandert hat, wodurch sich eine Art Pumpwirkung einstellt, 
welche die Luft beschleunigt durch das erf indungsgemaSe 

10 Tarnnetz bef ordert . 

Eine weitere in Fig. le gezeigte Aus fiihrungs form des 
erf indungsgemaSen Tarnmaterial s 1 weist zwischen den 
Steppnahten 13 zu Dreieckform aufgefaltete Auswolbungen 18 
auf. Dabei schneiden sich die Schenkel 18a und 18b der 

15 Auswolbungen 18 jeweils in einer parallel zu den Steppnahten 
13 verlaufenden firstartigen Falte 18c. Entiang der 
vorzugsweise als grossmaschiges Netzgewebe ausgebildeten 
Innenschicht 12 bemessene Abstande 19 der Steppnahte 13 
entsprechen etwa der Halfte der Summe der Breiten der 

20 Schenkel 18a und 18b. Die Auswolbungen 18 und die 

Innenschicht 12 umgeben jeweils zwischen den Steppnahten 13 
der laiftung dienende Hohlraume 19. 

Im folgenden wir auf die Figuren 2a bis 2e Bezug 
genommen, wobei die Fig. 2a bis 2c in einem anderen MaSstab 

25 als die Fig. 2d und 2e dargestellt sind. Fig. 2a zeigt ein 
aus dem oben beschriebenen Tarnmaterial 1 hergestelltes 
einteiliges Tarnkleidungsstuck 2, mit dem eine 

aufiergewdhnlich gute Tarnung sowohl im sichtbaren Bereich, im 
Infrarot-Bereich als auch im Radarwellenspektrum ermoglicht 
30 wird. Fig. 2a zeigt die Vorderansicht eines Teils des gerade 
erwahnten Tarnkleidungsstuckes 2. Wie aus der Zeichnung 
ersichtlich umfaSt das als Overall ausgebildete 
Tarnkleidungsstuck 2 ein Kapuzenteil 21, zwei Armteile 22, 
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von denen nur eines gezeigt wird, ein Rumpfteil 23, sowie 
zwei Beinteile 24, von denen wiederum nur eines gezeigt ist . 
Das Kapuzenteil 21, die Armteile 22 und die Beinteile 24 sind 
an das Rumpfteil 23 angenaht und damit integral mit diesem 
5 verbunden. 

Das Kapuzenteil 21 umfafit eine Sichtoffnung 21a, in 
deren Offnungsrand eine Kordel oder Schnur 21b beweglich so 
eingenaht wurde, da£ mit ihrer Hilfe die Kapuzenweite bzw. 
der Gesichtsf eldbereich verstellt werden kann. Enden der 

10 Kordel 21b sind, wie es fur diese Falle bekannt ist, mit 

einem Auf spleifcschutz und einem Kordelstopper versehen, damit 
die Kordel 21b nicht versehentlich aus der Kordelf uhrung 21a 
gezogen werden kann. Wie bereits erwahnt, ist vorzugsweise 
das Kapuzenteil 21 an das Rumpfteil 23 angenaht, es kann aber 

15 gegebenenf alls mittels anderer Vorrichtungen, z.B. mittels 

KlettverschluS oder ReifrverschluE oder auf eine andere Weise, 
an das Rumpfteil 23 angebracht werden. 

Wie in Figur 2a und 2b zu sehen, werden die Armteile 
22 vorzugsweise auf die gleiche Weise an das Rumpfteil 23 

20 angebracht, wie das zuvor beschriebene Kapuzenteil 21. Am 

Ubergang vom Armteil 22 zum Rumpfteil 2 3 ist das Armteil 22 
in Hohe der Achselhohle vorzugsweise besonders weit 
geschnitten. Dabei legt die Schnittform in der Achsel einen 
keilfdrmigen Ausschnitt 26 f est . Dadurch wird eine thermische 

25 Brucke zwischen Arm, Achsel und Korperbereich hergestellt. 
Indem der Tarnstoff so an der Achsel vorbei gefuhrt wird, 
kann an dieser im besonderen Ma£e warmen Stelle kein 
Warmestau entstehen kann, der sich dann auf das Tarnmaterial 
ubertragt und zumindest diese Stelle im Inf ra-Rot-Bild 

30 sichtbar macht . 

Die zu den Handen gerichteten Enden der Armteile 22 
weisen zwei aufgenahte Bander 22a, 22b auf, durch die jeweils 
eine Kordel mit Auf spleiSschut z und Kordelstopper beweglich 
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durchgefuhrt wird. Durch Umschlagen der zur Hand gerichteten 
Enden der Armteile 22 nach innen und zuziehen der Kordeln 
kann die Lange der Armteile 22 an die Armlange eines Tragers 
des Overalls 2 angepaSt werden. Die Armteile 22 umfassen 
5 ferner jeweils einen ReiSverschluS 25, der sich vom 

rumpfabgewandten Ende uber die ganze Lange der unteren Seite 
des jeweiligen Armteils 22 uber das Rumpfteil 23 bis hin zum 
Ende des jeweiligen Beinteils 24 erstreckt. 

Die Beinteile 24 sind, wie bereits vorstehend 

10 beschrieben, einstuckig mit dem Rumpfteil 23 in vorteilhaf ter 
Weise nahtlos verbunden. Die zu den Fii&en gerichteten Enden 
der Beinteile 24 weisen, wie an den zuvor beschriebenen 
Armteilen 22, zwei aufgenahte Bander 24a, 24b auf, durch die 
jeweils eine Kordel mit Auf spleiSschut z und Kordelstopper 

15 gefiihrt wird. Durch Umschlagen der den Fu£en zugewandten 

Enden der Beinteile 24 nach innen und Zuziehen der Kordeln 
kann auch hier die Lange der Beinteile 24 an die Beinlange 
eines Tragers des Overalls 2 angepafet werden. Ferner umfassen 
die Beinteile 24 im Hiiftbereich und an der Oberschenkel- 

20 Oberseite, jeweils eine Eingrif f sof fnung 24c und 24d, urn an 
die Taschen eine unter dem Overall 2 befindliche, von einem 
Trager getragene Hose zu gelangen. Die Eingrif f sof fnungen 
sind vorzugsweise mittels Klettverschliissen verschliefibar . 
In einer bevorzugten Ausfuhrungsf orm ist auf der 

25 Beininnenseite, etwa im Schritt wie auch im 

Achselhohlenbereich, das Tarnmaterial flach auf das 
Netzgewebe aufgebracht, vorzugsweise auf genaht . 

Das Rumpfteil 2 3 umfafct am Schulterabschnitt , d.h. am 
Ubergang vom Kapuzenteil 21 bis hin zu den Armteilen 22 ein 

30 am besten in Fig. 2c sichtbares sattelf ormiges 

Schulterpolster 23a, welches vorzugsweise aus gut 
warmisolierendem Schaumstoff besteht . Mit Hilfe des 
Schaumstoffs wird verhindert , daS die dort entwickelte 
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Korperwarme sich auf den an dieser Stelle sehr eng 
anliegenden Overall 2 direkt ubertragen kann. Schaumstoff 
eignet sich hierzu besonders gut, da er die oben beschriebene 
Pumpwirkung des Tarnmaterials nicht negativ beeinfluSt. 
5 Das Rumpfteil 2 3 umfaSt etwa in Nabelhohe ein 

eingearbeitetes Band 23b, durch das ebenfalls eine Kordel 
durchgefiihrt werden kann. Die Enden der Kordel sind wiederum 
mit einem Auf spleiSschut z und einem Kordels topper versehen. 
Das Rumpfteil 23 umfatet ferner einen auf der vorderen Seite 

10 angeordneten ReiSverschluS 23c, der sich in etwa vom Schritt 
bis hin zum Kapuzenteil 21 erstreckt, urn das Anziehen des 
Overalls 2 zu erleichtern. Wobei insgesamt das 
ReifiverschluSsystem auch zum verbesserten Zusammenlegen des 
Overalls 2 dient . 

15 In einer bevorzugten Ausf iihrungsf orm weist das als 

Anzug zweiteilig ausgefuhrte Tarnkleidungsstuck 3 nach Fig. 
2d einen Gesichtsschutz 31 auf, der im wesentlichen die Mund- 
und Nasenpartie des Tragers verhullt. Der Gesichtsschutz 31 
kann dabei mit einem Klett- oder ReiSverschluS an Innenseiten 

20 des Kapuzenteils 21 befestigt werden. Denkbar ist aber auch 
eine feste Nahtverbindung und/oder deren Kombination mit 
einem Rei£- oder KlettverschluS . Erf indungsgemaS ist es auch 
vorgesehen, an einer Jacke 32 im Nabelbereich 33 und am 
handzugewandten Ende 34 des Armteils 22 sowie im 

25 Halsabschnitt 35 des Kapuzenteils 21 ein zusatzliches 

Netzgewebe vorzugsweise aus Baumwolle einzunahen. Ein solches 
zusatzliches Netzgewebe ist ebenso an Fufeenden 36 sowie im 
Bereich des Unterschenkels 3 7 einer Hose 3 8 vorgesehen. Einer 
Grofienanpassung dienende Kordeln 3 9a bis 3 9e des Anzugs 3 

30 benutzt werden, werden dann mit dem jeweiligen zusatzlichen 
Netzgewebe verbunden, vorzugsweise darin eingef lochten . Die 
Kordeln 39a bis 39e sind jeweils durch Offnungen 40a bis 40e 
nach aufien gef uhrt . Uber Endstiicke 41a bis 41e, die an den 
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Kordeln 39a bis 39e angebracht sind, kann ein der 
GroSenanpassung dienender Zug auf die entsprechenden Kordeln 
ausgeubt werden. 

Ebenso sieht die Erfindung ein umhangartiges 
Tarnkleidungsstuck 4 gemafi Fig. 2e vor . Dieser Tarnumhang 4 
kann vorzugsweise iiber eine am Brustabschnitt 42 angebrachte 
Knopf leiste 41 geschlossen werden. Dieser an seiner 
AuSenseite das erf indungsgemaSe Tarnmaterial aufweisende 
Tarnumhang 4 enthalt seitlich angebrachte 
Durchgrif f sof fnungen 43 im unteren Brustabschnitt 42. 

Insbesondere bei der Verwendung des erf indungsgemaSen 
Tarnmaterials fur Tarnkleidung kommen alle oben beschriebenen 
Vorteile der neuartigen Tarnung zum Tragen. Nicht nur date bei 
der Bewegung einer Person besonders gut der Pump- bzw. 
Streckeffekt zum Einsatz kommen, es zeigt sich auch, da£ die 
natiirlichen Formen des Korpers die maanderf ormige oder 
pilzformige Verzahnung 14 aus ihrer Geschlossenheit losen und 
somit zum gewunschten Schutz fuhren. 

SchlieSlich und endlich versteht sich, daS die einzelnen 
Merkmale der Erfindung auch in anderen als den beschriebenen 
Kombinationen verwendet werden konnen. 
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Patentanspruche : 

1. Tarnschicht (11) zur Tarnung, vorzugsweise fur das 
sichtbare Spektrum, das nahe, das mittlere Infrarot und 
das feme Infrarot und das Radarwellenspektrum, dadurch 
gekennzeichnet , da£ die Tarnschicht (11) eine Garnierung 
(15) aufweist und die Garnierung eine 

Ver zahnungsstruktur ( 14 ) umf a£t . 

2. Tarnschicht nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS 
der Garnierungsschnitt (15) derart gefiihrt ist, da£ 
durch Strecken und/oder Krummen der Tarnschicht die 
Innenzahnung (16b) von der Aufienzahnung (16a) abstellbar 
ist . 

3. Tarnschicht nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, date die Innen- und AuSenzahnung (16a) 
pilzfdrmig ausgebildet ist. 

4. Tarnschicht nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, da£ die Tarnschicht ferner ein polares 
Gewebe, eine auf das Gewebe aufgebrachte Metal lschicht , 
eine auf die Metallschicht aufgebrachte polare Polymer- 
Grundierung und eine auf die Grundierung aufgebrachte 
Tarnlackierung umf aSt . 

5. Tarnschicht nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Tarnschicht (11) ein 
polares Gewebe aus einem polaren Polyester umf a£t . 

6. Tarnschicht nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, date 
das polare Polyestergewebe einen Titer mit 280 dtex und 
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eine Leinwandbindung 1/1 mit einer Fadeneinstellung der 
Kette von vorzugsweise 17,5 Faden/cm und einem SchuS von 
18,5 Faden/cm auf weist . 

7. Tarnschicht nach einem der vorhergehenden Anspuche, 
dadurch gekennzeichnet , daS die Tarnschicht (11) ein 
physiologisch unbedenkliches Mikrobiozid umfafit, welches 
sowohl gegen Bakterien als auch gegen Pilze wirksam ist. 

8. Tarnmaterial umfassend: 

- wenigstens eine erste Schicht (11) zur Tarnung, 
vorzugsweise fur das sichtbare Spektrum, das nahe 
Infrarot, das mittlere Infrarot und das feme 
Infrarot und das Radarwellenspektrum gema& den 
Anspruchen 1 bis 8 und 

- wenigstens eine zweite Schicht (12) zum definierten 
Halten der ersten Schicht (11) . 

9. Tarnmaterial nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
da£ die zweite Schicht (12) bezuglich der ersten Schicht 
(11) an vorbestimmten Stellen abgesteppt ist. 

10. Tarnmaterial nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, daS durch das Absteppen (13) der ersten 
Schicht (11) bezuglich der zweiten Schicht (12) in ihrem 
Volumen veranderbare Luf tpuf f erbereiche ausbildbar sind. 

11. Tarnmaterial nach einem der Anspruche 8 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daS uber die zweite Schicht (12) eine 
Streckgrenze (x) fur die erste Schicht (11) definierbar 
ist . 
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12. Tarnmaterial nach einem der Anspruche 9 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet , dafi die Garnierungsstruktur (15) in der 
ersten Schicht(ll) zwischen Steppnahten (13) verlauft. 

5 13. Tarnmaterial nach einem der Anspruche 9 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, da£ die erste Schicht (11) zwischen den 
Steppnahten (13) von der zweiten Schicht (12) abgewandte 
Auswolbungen (18) auf weist . 



10 14. Tarnmaterial nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 
daS die Auswolbungen (18) zwischen den Steppnahten 
spitzwinkelig auf einandertref f ende Flachen (18a, 18b) 
aufweisen. 



15 15. Tarnmaterial nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, 
date die Flachen (18a, 18b) jeweils die 
Garnierungsstruktur (15) aufweisen. 



16. Tarnmaterial nach einem der Anspruche 8 bis 15, dadurch 
20 gekennzeichnet, da£ die zweite Schicht (12) ein 

Netzgewebe umf a£t . 



17. Tarnmaterial nach einem der Anspruche 8 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, daS das Netzgewebe vorzugsweise 
25 Polyester oder Baumwolle oder vergleichbare Materialien 

umf a£t . 
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18. Tarnkleidungsstuck, dadurch gekennzeichnet, da£ es ein 
Tarnmaterial gemafe den Anspruchen 8 bis 17 umf a£t . 

19. Tarnkleidungsstuck nach Anspruch 18, dadurch 
gekennzeichnet, da£ das Tarnkleidungsstuck einteilig (2) 
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oder als Anzug (32, 38) ausgebildet ist . 

20. Tarnkleidungsstuck nach Anspruch 18 oder 19, dadurch 
gekennzeichnet, daS es wenigstens einen Bruckenbereich 
(26) zur Abfuhr von thermal isierter Luft auf weist . 

21. Tarnkleidungsstuck nach einem der Anspruche 18 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, da£ es Isolationsbereiche (23a) 
zur thermischen Abschirmung auf weist. 

22. Tarnkleidungsstuck nach einem der Anspruche 18 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet , da£ es ein ReiSverschluSsystem 
mit Rei&verschliissen (23c, 25) vorzugsweise im Kopf- 
und/oder Oberkorper- und/oder, Bein- und/oder und 
Armbereich ReiSverschlusse zum Zusammenf alten und zum 
Anzugseinstieg umf a£t . 

23. Tarnkleidungsstuck nach einem der Anspruche 18 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, da£ es ein Schnursystem zur 
Anpassung des Schnittes des Tamkleidungsstuckes 2 an 
unterschiedliche KorpermaSe auf weist . 

24. Tarnkleidungsstuck nach einem der Anspruche 18 bis 23 , 
dadurch gekennzeichnet, daS es verschliefibare 
Eingrif f sof f nungen (24c, 24d) zum Eingreifen auf ein 
Unterkleid umf aSt . 

25. Tarnkleidungsstuck nach einem der Anspruche 18 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet, da£ es ein Tarnmaterial nach 
Anspruch 16 oder 17 umfatet, und daS das Tarnmaterial in 
einem Achselhohlenbereich und/oder auf Innenseiten der 
Beinbereiche flach auf das Netzgewebe aufgebracht ist. 
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26. Ta rnk lei dung sstuck nach Anspruch 18, daciurch 

gekennzeichnet , da£ das Kleidungsstuck als Umhang (4) 
ausgebildet ist. 



27. Tarnkleidungs stuck nach Anspruch 26, dadurch 
gekennzeichnet, da£ das Kleidungsstuck 
Eingrif f sof f nungen (43) und/oder wenigstens ein 
VerschluSsystem (41) aufweist. 
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